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L'invention concerne un proced^ et un dispositif de 
chargement automatique et global, dans un conteneur de 
transport de balles de matiere comprimee. 

Le dispositif est constitu§, pour I'essentlel. d'un chassis 
en profiles reposant sur des plots ancr6s dans le sol, d'une 
plate-forme (60) recouverte de rouleaux se d^pla^ant entre io 
des guides situes aux extremites de traverses fixees sur le 
^ chassis, d'un bouclier (64) fixe sur I'arriere de ia plate-forme 

<(60), d'un ensemble support de conteneur equipe de quatre 
verrous, fix^ sur le chassis dans I'alignement de la plate-for- 
I me (60), d'un portique (50), solidaire du chassis, 6quip^ de 
deux volets (51 , 52) hydrauliques de retenue escamotables, 
0> et d'un v^rin, dispose dans Taxe du chdssis. reliant le dit 
O chassis a la base du bouclier (64) de la plate-forme (60), et 
Ki, d'un groupe hydraulique gere par un automate programme- 
ble. 

Application: manutention. 

CD 
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GC 

liiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 




2768709 



1 

L'invention concerne un proc6d6 et un dispositif de chargement 
automatique et global, dans un conteneur de transport, de 
balles de matidre comprim^e. 

5 II est connu d'utiliser, pour le transport a longue distance de 
balles de matiere comprim6e, des conteneurs de grand volume, 
susceptlbles. notamment, d'etre achemlnes h destination par 
vole maritime, en recourant a des porte-conteneurs. 

1 0 Les conteneurs doivent done etre charges sur des quais 6qui- 
pes de moyens de manutention des dits conteneurs. 

Le plus couramment. les conteneurs deposes sur le sol sont 
charges progressivement, en recourant a des elevateurs assu- 

15 rant la manutention. Tune apr6s I'autre, des palettes de balles 
de matiere comprimee. 11 resulte de cela une perte de temps et. 
surtout. une immobilisation prolongee des conteneurs au cours 
de leur chargement : rien n'ayant 6t6 pr6vu. jusqu'a pr6sent. en 
effet. pour permettre le chargement global et quasi immediat 

20 d'un conteneur de manutention de fret de cette nature. 

La presente invention a pour but de remedier a ces inconve- 
nients. Cette invention, telle qu'elle se caracterise. resout le 
probl^me consistant a definir un proc6de et a creer un dispositif 
25 de chargement automatique et global de balles de matiere com- 
prim6e dans des conteneurs de transport, avec lesquels, d'une 
part, le chargement puisse 6tre prepare et optimise hors la pre- 
sence du conteneur de transport et, d'autre part, le conteneur 
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puisse etre immobilise pendant un temps tres court pour son 
chargement. 

Le procede de chargement automatique et global, dans un 
5 conteneur de transport, de balles de matiere comprimee. selon 
I'invention. se caracterise. principalement. en ce qu'il consiste 

a : 

a) palettiser les balles de matiere comprimee en respectant une 
10 hauteur inferieure a celle des conteneurs, 

b) regrouper les balles de matiere comprimee ainsi palettisees 
en un tas rectangulaire. de longueur et de largeur correspon- 
dant. au maximum, aux dimensions du plancher du conteneur. 

15 

c) introduire Tensemble du tas dans le conteneur en une seule 
operation, consistant a effectuer une translation de la charge, 
du quai de chargement vers Tinterieur de la remorque, 

20 d) retenir le tas de balles palettisees a I'lnterieur du conteneur 
lors du recui du dispositif de chargement, 

e) refermer les portes du conteneur des le retrait total du dispo- 
sitif de chargement. 

25 

Le tas de balles palettisees est depose sur le plancher du conte- 
neur par coulissement progressif des palettes sur le dispositif 
de chargement, lors du retrait de celui-ci. alors que la dite 
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charge est retenue k rinterieur du dit conteneur. 

Le dispositif de chargement automatique at global de balles de 
matiere comprimee dans un conteneur de transport, permettant 

5 rappiication du precede ci-dessus expose, se caract6rise. prln- 
cipalement, en ce qu'il est constitue, pour Tessentiel. d'un 
chassis en profiles reposant sur des plots ancres dans le sol. 
d'une plate-forme recouverte de rouleaux se deplagant entre 
des guides situes aux extremites de traverses fixees sur le 

10 chassis, d'un bouclier fixe sur Tarriere de la plate-forme, d'un 
ensemble support de conteneur equipe de quatre verrous. fixe 
sur le chassis dans ralignement de la plate-forme, d'un porti- 
que, solidaire du chassis, equipe de deux volets hydrauliques 
de retenue escamotables. et d'un verin, dispose dans I'axe du 

15 chassis, reliant le dit chassis a la base du bouclier de la plate- 
forme, et d'un groupe hydraulique gere par un automate pro- 
grammable. 

Selon un mode de realisation pr6ferentiel. la plate-forme se d6- 
20 place sur des rouleaux reposant sur les profiles externes du 
chassis. 

La face sup6rleure des profiles externes du chassis, sur les- 
quels se d6place la plate-forme, est situee au niveau du plan- 
25 Cher du conteneur. 

Les volets hydrauliques escamotables equipant le portique 
comportent. sur une partie de leur largeur. une surepaisseur 
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faisant sailiie du portique vers Tinterieur du conteneur. lorsque 
les dits volets sont refermes sur une charge prealablement in- 
troduite dans le conteneur. 

5 La largeur du bouclier de la plate-forme et cede des volets du 
portique sont determln6es de fagon a permettre le libre pas- 
sage du dit bouclier lorsque les dits volets sont refermes sur 
une charge. 

10 Les volets sont commandes par des verins hydrauliques relies 
a la partie superieure du portique, par rapport auquel les dits 
volets sont articules, et avec controle du debattement par Tin- 
termediaire de compas. 

15 Le proc6d6 et le dispositif de chargement selon IMnvention sont 
destines, principalement. au chargement de balles de coton 
dans des conteneurs de transport maritime. 

Les avantages obtenus, grace a cette invention, consistent, 
20 principalement, en ce que le chargement peut etre prepare en 
temps masque lors de la permutation d'un conteneur plein avec 
un conteneur vide, puis introduit en un temps tres court dans le 
conteneur vide, d6s la mise en place de celui-ci, et en ce que le 
dit chargement peut etre optimise, compte-tenu des facilites 
25 d'acces au tas en cours de constitution et de la possibilite de 
faire intervenir, simultanement, de ce fait, plusieurs eleva- 
teurs. sans exclure le depot des balles par le dessus avec un 
moyen de levage, alors que les palettes ont ete regroupees et 
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dispos^es en consequence. 

D'autres caracteristiques et avantages apparaitront dans la 
description qui va suivre d'un dispositif de chargement de 
5 balles de coton, realise selon Tinvention, donnd a titre 
d'exemple non limitatif au regard des dessins annexes, sur les- 

quels : 

- la figure 1 represente une vue de cote schematique en per- 
10 spective du dispositif en cours de chargement d'un conteneur. 

- la figure 2 represente une vue de cote du dispositif au repos, 

- la figure 3 represente une vue de dessus du dispositif selon la 
15 figure 2. 

- la figure 4 represente une vue de I'arriere du dispositif selon 
les figures 2 et 3, 

20 - la figure 5 represente une vue de dessus schematique du porti- 
que d'immobilisation. avec indication, en trait pointille et en 
trait mixte, des volets en position fermee et ouverte. 

- la figure 6 represente une vue de cote partielle de la plate- 
25 forme a rouleaux en place sur le chassis, 

- la figure 7 represente une vue de cdte du dispositif supportant 
un conteneur vide et une charge prSte a dtre introduite dans le 
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conteneur. 

- la figure 8 represente une vue de dessus du dispositif repre- 
sente k la figure 7. 

5 

Les figures representent. dans leur ensemble, un dispositif de 
chargement automatique et global, dans un conteneur de trans- 
port 10, de balles de coton 20 sur palettes 21. comportant un 
chassis 30 constitue de longerons profiles 31 a 34 et de tra- 

10 verses 35, reposant sur des plots 36 ancrds dans le sol, entre 
lesquels est fixe un verin hydraulique 40, a corps 41 et a tige 42, 
s^pare en deux parties, dans ie sens de la longueur, par un por- 
tique 50 a volets 51 et 52, avec surepaisseur 510 et 520, mus 
par des v6rins 53 et 54, avec debattement contrdle par des com- 

15 pas 55 et 56, sur lequel se deplace. sur des rouleaux 62, une 
plate-forme mobile 60 comportant. sur le dessus, des rouleaux 
61 montes dans des alveoles 63 realisees entre les rouleaux 
porteurs 62 et, sur Tarriere. un boucller 64, dont la base est re- 
live k la tige 42 du verin 40 par une nervure 65 et une chape 43. 

20 et dont le deplacement sur les longerons profiles 31 a 34 est 
contrdle par des guides 37 fixes aux extremites externes des 
traverses 35. 

En examinant maintenant plus en detail la figure 1. on remarque 
25 que le dispositif permet, par Tintermediaire de la plate-forme 60 
et de son boucller 64, de pousser, a Tinterieur d'un conteneur de 
transport 10, une charge de balles 20 empilees sur des palettes 
21, afin que. apres introduction complete de la dite charge dans 
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le conteneur 10, puis fermeture des volets 51 et 52, articules 
par rapport aux montants d'un portique SO sous raction de ve- 
rins 53 el 54, derriere la charge, et recul de la plate-forme 60, 
les palettes 21 supportant les balles 20 soient progressivement 
5 deposees sur le plancher du conteneur 10. qu'il suffit alors de 
refermer ; un espace ayant etd menage pour cela derriere la 
charge par Tintermediaire des surepaisseurs 510 et 520 que 
comportent les volets 51 et 52, sur ieur faces internes. 

10 En se rapportant maintenant aux figures 2 et 3. on remarque 
que le dispositif est constitue d'un chassis 30, compose princi- 
palement de longerons profiles 31 a 34 reposant sur des plots 
36. separe en deux parties par le portique 50 a volets 51 et 52, 
sous toute la longueur duquel est dispose un verin 40, dont le 

1 5 corps 41 est maintenu fixe alors que sa tige 42 est reltee, par un 
systeme de chape 43 et de nervure 65, a la base d*un bouctler 
64 fixe a Tarri^re d*une plate-forme 60 se deplagant sur la se- 
melle des profiles constituant les longerons 31 a 34, par Pinter- 
mediaire de rouleaux 62. avec guidage lateral par des guides 37 

20 montes a Textremite externe des traverses 35. 

Les figures 4 et 5 montrent en detail que la largeur du bouclier 
64 et celle des volets 51 et 52 s'articulant par rapport au porti- 
que 50 sous faction de verins 53 et 54 ont une largeur determi- 
25 nee de fagon a conserver entre eux, apres Ieur fermeture. un es- 
pace libre suffisant pour permettre le libre passage du bouclier 
64 de la plate-forme 60, qui peut ainsi librement penetrer et sor- 
tir du conteneur 10, quelle que soit la position des dits volets. 
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Lesquels volets 51 et 52 sont congus de fagon k penetrer a I'in- 
terieur du conteneur 10, selon une profondeur suffisante pour 
que les balles de coton 20 qui se trouvent sur I'arriere de la 
charge soient retenues a une distance suffisante du plan de fer- 
5 meture de la porte du conteneur 10. afin que rien ne gene la fer- 
meture de la dite porte. Pour faciliter la nnanoeuvre des volets 
51 et 52, Taction des verins 53 et 54 est combinee a celle de 
compas 55 et 56. 

10 En examinant maintenant plus en detail la figure 6. on remarque 
que la plate-forme 60 est congue de fagon a presenter des al- 
veoles 66 ouvertes vers le bas, dans chacune desquelles est 
monte un rouleau 62 ; les dites alveoles 66 etant separees par 
des alveoles 63 plus larges, dans chacune desquelles sont 

15 montes trois rouleaux 61 de manutention. diriges vers le haut. 
sur lesquels prennent appui les palettes 21 supportant les 
balles de coton 20. 

En se rapportant aux figures 7 et 8, on remarque que. apres 
20 chargement de la plate-forme 60, I'ensemble des balles de co- 
ton 20 peut etre. sous Taction du bouclier 64, introduit directe- 
ment a Tint6rieur du conteneur 10, par simple deplacement de 
la plate-forme 60, sous Taction du verin 40 ; ceci. dans un laps 
de temps tr6s court. Le retrait de la plate-forme 60 apres depot 
25 de la charge k Tint6rieur du conteneur 10 s'effectuant. lui aussi, 
trds rapidement, ainsi que Touverture des volets 51 et 52 du 
portique 50 permettant la fermeture du dit conteneur 10, celui- 
ci pourra done etre charg6 tr^s rapidement. la plate-forme 60 
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pouvant. quant a elle. etre rechargee aisement. pendant le 
temps necessaire au remplacement d'un conteneur plein par un 
conteneur vide et verrouillage de celui-ci sur le chassis 30. 

5 L'ensemble des operations est gere par un automate. Une im- 
pulsion sur un bouton de mise en marche langant le cycle de 
chargement. 

L'application du proc6de et du dispositit selon I'invention ne se 
10 limite pas. bien evidemment, au chargement des balles de co- 
ton, puisque d'autres charges palettisables pourraient etre. 
tout aussi bien, Introduites globalement et directement dans un 
conteneur de la meme fa?on. sous reserve peut-etre. dans cer- 
tains cas. d'une adaptation prealable. evidente a I'homme de 
15 metier. 



2768709 



10 

Revendications 

1. Proc^de de chargement automatique et global, dans un 
conteneur de transport, de balles de matiere comprim^e, carac- 
terise en ce qu'il consiste a realiser successivement les opera- 
tions suivantes : 

5 

a) palettiser les balles en respectant une hauteur Inferleure a 
ceile du conteneur. 

b) regrouper les balles de matiere comprimee ainsi palettisees 
10 en un tas rectangulaire, de longueur et de largeur correspon- 

dant, au maximum, aux dimensions du plancher du conteneur, 

c) introduire ce tas d*un seul bloc a rinterieur du conteneur en 
une seuie operation, consistant a effectuer une translation de la 

15 charge, du quai de chargement vers Tinterieur de la remorque, 

d) retenir le tas a Tinterieur du conteneur lors du recul du dlspo- 
sitif de chargement, 

20 e) refermer les portes du conteneur des le retrait total du dispo- 
sttif de chargement. 

2, Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que le tas 
de balles palettisees est depose sur le plancher du conteneur 

25 par coulissement progressif des palettes sur le dispositif de 
chargement. lors du retrait de celui-ci. alors que la charge est 
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retenue h rintdrieur du conteneur. 

3. Dispositif de chargement automatique et global de balles de 
matiere comprimee dans un conteneur de transport, appliquant 

5 le proc6de selon les revendications 1 et 2, caracterise en ce 
qu'il est constitue, pour I'essentiel. d'un chassis (30) en profiles 
(31 a 34) reposant sur des plots (36) ancres dans le sol. d'une 
plate-forme (60) a rouleaux (61, 62) se deplagant entre des 
guides (37) situes aux extremites de traverses (35) fixees sur le 

10 chassis (30). d'un bouclier (64) fixe sur I'arriftre de la plate- 
forme (60), d'un ensemble support de conteneur equipe de 
quatre verrous, fixe sur le chassis (30) dans Talignement de la 
plate-forme (60). d'un portique (50), solidaire du chassis (30), 
equipe de deux volets (51, 52) hydrauliques de retenue esca- 

15 motables, etd'un verin (40), dispose dans I'axe du chassis (30). 
reliant le dit chassis (30) a la base du bouclier (64) de la plate- 
forme (60). et d'un groupe hydraulique gere par un automate 
programmable. 

20 4. Dispositif selon la revendication 3. caract6ris6 en ce que la 
plate-forme (60) se deplace sur des rouleaux (62) reposant sur 
les profiles constituant ie chassis (30). 

5. Dispositif selon la revendication 3 ou 4, caracterise en ce que 
25 la face superieure des profiles (31 a 34) du chassis (30), sur 
lesquels se deplace la plate-forme (60), est situee au niveau du 
plancher du conteneur (10). 
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6. Dispositit selon la revendication 3. caracterise en ce que les | 
volets (51, 52) hydrauliques escamotables 6quipant le portique 

(50) comportent, sur une partie de leur largeur, une surepais- 
seur (510 et 520) faisant saillie du portique (50) vers I'int6rieur 
5 du conteneur (10), lorsque les dits volets (51, 52) sont refermes 

sur une charge (20) prealablement Introdulte dans le conteneur ! 
(10). ' 

7. Dispositif selon les revendications 3 et 6, caracterise en ce 
10 que la largeur du bouclier (64) de la plate-lornne (60) et celle des 

volets (51, 52) du portique (50) sont determinees de fagon a 
permettre le libre passage du dit bouclier (64) lorsque les dits 
volets (51, 52) sont refermes sur une charge (20). 

15 8. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que les 
volets (51, 52) sont commandes par des verins hydrauliques 
(53, 54) relies a la partie superieure du portique (50). par rap- 
port auquel les dits volets (51, 52) sont articul6s. et avec 
controle du debattement par IMntermediaire de connpas (55, 

20 56). 

9. Application du precede et du dispositif selon les revendica- 
tions 1 a 8 au chargement de balles de coton dans des conte- 
neurs de transport maritime. 

25 
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